R ) SOLUTION

BUI

LDING TRUST

EPOKSYDOWE ZYWICE ODLEWNICZE

TRANSPARENTNA ZYWICA EPOKSYDOWA

O WYSOKIEJ PRZEZROCZYSTOSCI
DO CIENKICH ODLEWOW

ZASTOSOWANIA:

SikaBiresin®
TD150/TD165

Do zastosowan w sztuce i dekoracji, do wykonywania przezroczystych przedmiotéw od 1 mm do 10 mm, takich jak

cienkie wtrgcenia, zatopienia, uszczelnianie powierzchni drewnianych oraz wykonywanie powtok.

WLASCIWOSCI:
. Wysoka przezroczystoscé.
o tatwy stosunek mieszania 2:1.
o Mieszanina samoodpowietrzajaca.
. Szybkie wigzanie w cienkich warstwach.
o Dobra odpornos¢ na promieniowanie UV.
WLASCIWOSCI FIZYCZNE TD 150 / TD 165
ZYWICA UTWARDZACZ
Sktad TD 150 TD 165 < A
Proporcja mieszania - wagowo 100 50 -
Posta¢ Ciecz Ciecz Ciecz
Niebiesko
Kolor Transparentny Transparentny
przezroczysty
Lepkos$¢ Brookfielda-LTV w 25°C 500 mPa:s 650 mPa-s 500 mPa:-s
Reaktywnoéé w 25°Ct (150 g) - - 60 min
Czas schniecia w cienkiej warstwie 1-3mm, 23°C - - 8-9h
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WYTYCZNE STOSOWANIA:

Temperatura pokojowa jest najwazniejszym parametrem decydujgcym o powodzeniu odlewania SikaBiresin®
TD150/TD165. Istnieje zwigzek miedzy temperaturg pokojowg (RT), iloscig odlewanej zywicy i szybkoscig utwardzania.
Szybkie utwardzanie wywotane cieptem RT powoduje silnie egzotermiczng reakcje, a utwardzona zywica moze by¢ zé6tta
ze smugami na wierzchu.

W przypadku cienkich warstw — powlekania (1 do 5 mm) zaleca sie ciepte pomieszczenie (25°C - 30°C), aby
przyspieszy¢ utwardzanie i uzyskac¢ najlepsze wiasciwosci.

Mieszanie powinno odbywac sie recznie lub mieszadtem elektrycznym. Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage, aby
podczas mieszania nie wprowadzac zbyt duzej ilosci powietrza. Nalezy unika¢ emuls;ji.

Po wstepnym wymieszaniu zywicy przelaé¢ produkt do drugiego pojemnika i zakonczy¢ mieszanie. Zeskrobaé
dobrze Scianki pojemnika do mieszania. Pozostawi¢ mieszanke do samoodgazowania na co najmniej 10 minut
przed odlaniem lub uzy¢ komory prézniowe;j.

Ze wzgledu na dtuga zywotnos¢ i niska lepkosé, rama odlewnicza musi by¢ idealnie szczelna. Bragzowa tasma
pakowa PE jest samouwalniajgca sie z zywicy i moze by¢ stosowana w rogach pudetka oraz wszedzie tam, gdzie
zywica nie powinna wigzac sie z podtozem.

Mozna réwniez uzy¢ ptynnego lub w postaci pasty wosku, aby zapobiec sklejaniu modeli i podpdr. Drewniane
lub porowate powierzchnie modeli muszg by¢ uszczelnione przed odlaniem zywicy. Mozna uzyc¢ szybkowigzacej
zywicy epoksydowe;j lub lakieru, ale uszczelniacz musi by¢ utwardzony przed odlewaniem zywicy.

Po odlaniu i pewnym czasie relaksacji pozostate pecherzyki mozna tatwo usungc pistoletem na gorgce
powietrze (ogrzewac powierzchnie z odlegtosci 15 - 20 cm).

Aby uzyska¢ btyszczacg i ptaska powierzchnie, prawie zawsze potrzebne jest delikatne szlifowanie
i polerowanie. Uzyj odpowiednich narzedzi, aby unikng¢ nagrzewania sie zywicy podczas polerowania. Zaleca
sie wodny papier Scierny

Najlepsze wykonczenie daje pasta polerska na buforze. Podczas polerowania nie nalezy nadmiernie nagrzewac
warstwy odlewu, aby unikng¢ sladéw.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:
Standardowe srodki bezpieczerstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:

zapewni¢ dobrg wentylacje,
nosi¢ rekawice i okulary ochronne oraz odziez nie przepuszczajgcg wody.

Szczegdtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikdw tej kompozycji.
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WEASCIWOSCI MECHANICZNE I CIEPLNE W 23°C(y

Twardos¢ ostateczna ISO 868 Shore D81

Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 % 5.0

Modut elastycznosci w zginaniu ISO 178 MPa 1.600

Temperatura zeszklenia Tg ISO 11359-2 °C 53

WLASCIWOSCI SZCZEGOLNE W 23°C

Maksymalna grubos¢ odlewu na ptycie 350 x 300 mm mm 10

Maksymalna grubos¢ odlewu (mate czesci <100g) mm 25

Czas rozformowania matych czesci (<100g) o grubosci 10mm h > 48
h >72

PRZECHOWYWANIE:

Okres sktadowania wynosi 12 miesiecy w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach w temperaturze pomiedzy
15°C i 25°C. Po dtuzszym przechowywaniu w niskiej temperaturze moze nastapié¢ krystalizacja sktadnika A (ZYWICA).
Mozna to tatwo usungé, podgrzewajac przez odpowiedni czas do maksymalnie 70 °C. Przed uzyciem pozostawi¢ do
ostygniecia do wymaganej temperatury przetwarzania. Pojemniki muszg by¢ szczelnie zamkniete natychmiast po uzyciu,
aby zapobiec wnikaniu wilgoci. Pozostaty materiat nalezy jak najszybciej zuzy¢.

OPAKOWANIA: ZYWICA UTWARDZACZ
1 x5.00 kg 1x2.50 kg
1 x 220.00 kg 1 x 200.00 kg
1 x 1000.00 kg 1 x 950.00 kg
GWARANCIA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w Scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakgkolwiek odpowiedzialnos¢ za zniszczenia lub wypadki, ktdre spowodowane zostaty uzyciem jego
produktéw. Odpowiedzialnos$¢ Sika jest Scisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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